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A method of insulating a structure in which two or more elongate mounting 
members are attached to a surface of the structure and at least one insulating 
panel is located between those members. The members include retaining means 
which engage with the insulating panel to hold it in a predetermined position 
relative to the opposed structure surface. An overlay- sheet or panel may be 
secured to an outer longitudinal edge of each of the mounting members so that 
an air space is defined between that overlay and the insulating panel. 



-1 - 

AUSTRALIA 

Patents Act 



COMPLETE SPECIFICATION 

(ORIGINAL) 

Application Number: Class Int. Class 

Lodged: 

Complete Specification Lodged: 
Accepted: 
Published: 

Priority 
Related Art: 



APPLICANT'S REF: COMPLETE-ASSOCIATED- 
WITH-PROVISIONAL PM 4021 

Applicant(s): 

TRI-FOAM AUSTRALIA PTY. LTD. 

9 DISSIK STREET, 
CHELTEHNHAM, VICTORIA 3192, 
AUSTRALIA 

Actual Inventor(s): John MADSEN 

Address for Service is: 

PHILLIPS ORMONDE & FITZPATRICK 
Patent and Trade Mark Attorneys 
367 'Collins* Street 
Melbourne 3000 AUSTRALIA 

Complete Specification for the invention entitled: 

"METHOD OF INSULATING STRUCTURES" 

Our Ref: IRN 356260 

The following statements a full description of this invention* including the best 
method of performing it known to applicant(s): 



METHOD OF INSULATING STRI1P.TIIRF.Q 

This invention relates to insulation of structures against transfer of heat, or 
sound, or both heat and sound. It will be convenient to hereinafter describe the 
invention with particular reference to the insulation of walls of dwellings or 
houses, but it is to be understood that the invention has broader application. By 
way of example, the invention is also applicable to the insulation of floors and 
ceilings. 

Insulation of buildings is a matter of general concern, and current 
regulations require insulation of a suitable standard in ceilings and external walls. 
There are many existing buildings which do not meet present day insulation 
requirements, and there .3 a strong compulsion to renovate such buildings so that 
present day insulation requirements are satisfied. A particular problem exists in 
that regard in relation to buildings having walls constructed of concrete, brick, 
stone, or other masonary material. With such buildings there is a difficulty in 
securing insulation to a surface of a wall, for example. 

It is an object of the present invention to overcome the aforementioned 
problem. In particular, it is an object of the invention to provide a method 
whereby insulation can be conveniently and effectively added to a surface of a 
structure, such as a wall, formed of concrete, brick, stone, or other masonary 
material. It is a further object of the invention to provide panel mounting means 
for use in such a method. 

According to one aspect of the invention there is provided a method which 
is characterised in that mounting members are secured to a surface of a 
structure, such as a wall, so as to be laterally spaced apart. If the structure is a 
wall, the members may be spaced apart across the lateral extent of that structure. 
The members are constructed so as to provide means for retaining an insulating 
panel against the structure, or in overlying spaced relationship to that structure, 
according to preference. The mounting members may also function as a means 
for securing an overlay sheet or panel which may be painted or otherwise treated 
to provide an attractive suTface finish. That overlay is preferably secured so that 
an air space exists between it and the existing structure. 
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If desired, separate means may be used to mount t h e insulation and the 
overlay respectively. 

According to another aspect of the invention there is provided a member 
for attaching an insulating panel to a structure including, an elongate body, 
means at one longitudinal edge of the body for attaching the member to a surface 
of a structure, and retaining means on the body which is operative to engage an 
edge portion of a panel so as to hold the panel in a predetermined position 
relative to the structure surface. It is preferred that the member also includes 
means for attaching an overlay sheet or panel to the member, and that means 
may be provided at a longitudinal edge of the body which is opposite to the 
previously referred to longitudinal edge. 

As previously stated, it will be convenient to describe the invention with 
particular reference to insulation of existing wall structures. The following 
passages of this specification are directed to that example application of the 
invention. Furthermore, although the following description makes particular 
reference to insulation of the internal surface of an external wall, it is to be 
understood that the invention is also applicable to the insulation of an external 
surface of an external wall. 

In a preferred arrangement, each mounting member is in the form of an 
elongate rail which is secured to the existing wall with its longitudinal axis 
generally upright. Two or more such rails are secured in laterally spaced 
relationship across the breadth of the existing wall, and the number used will 
depend upon the lateral extent of the wall and the nature and dimensions of the 
sheets and/or panels to be mounted by the rails. It is preferred that the rails are 
made of metal, but other material such as timber or plastics could be used. 

Embodiments of the invention are described in detail in the following 
passages of the specification which refer to the accompanying drawings. The 
drawings, however, are merely illustrative of how the invention might be put into 
effect, so thai the specific form and arrangement of the various features as shown 
is not to be understood as limiting on the invention. ^ 
In the drawings: 
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Figure 1 is a semi-diagrammatic sectional view showing one embodiment 
of the invention. 

Figure 2 is a perspective view of part of the mounting member shown in 
the embodiment of Figure 1. 

Figure 3 is a cross-sectional view taken along line Ill-Ill of Figure 2. 

Figure 4 is a cross-sectional view taken along line IV-IV of Figure 2. 

Figure 5 is a perspective view of part of a mounting member different to 
that shown in Figures 1 to 4. 

Figure 6 is a view similar to Figure 1 showing the mounting member of 
Figure 5 in use. 

Figure 7 is a view similar to Figure 6 out showing a different arrangement 
of panels. 

Figure 8 is a view similar to Figure 6 but showing yet another arrangement 
of panels. 

Figure 9 is a semi-diagrammatic cross-sectional view showing one 
particular method for attaching a panel to a structure. 

Figure 1 shows, in semi-diagrammatic form, an installation comprising an 
existing wall structure 1, a mounting rail 2, insulating panels 3, and an overlay 
sheet 4. The total installation will include two or more mounting rails 2 located in 
laterally spaced relationship. It is preferred that each rail extends substantially 
the full height of the wall 1, but that is not essential. Two or more rails, or rail 
sections, could be located in longitudinal alignment between the top and the 
bottom of the wall 1 . 

The rails 2 may be pressed, stamped, or otherwise formed from a suitable 
sheet metal, but as previously stated materials other than metal could be used. 

In the particular example shown, each rail 2 has an inner flange 5 and an 
outer flange 6, which are interconnected through a web 7. The rail 2 may be of 
somewhat channel shape in transverse cross-section as shown by Figures 1 to 4, 
or It may be of roughly Z-shape as shown by Figures 5 to 7. Other cross- 
sectional shapes could be adopted to suit individual preferences or requirements. 
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Each rail 2 can be secured to the inner surface 8 of the existing wall 1 in 
any appropriate manner. In the particular arrangement shown, the inner flange 5 
is clamped to the surface 8 by one or more masonry bolts or screws 9. Selection 
of an appropriate bolt or screw 9 is within the competence of people skilled in the 
5 relevant art. 

In the particular arrangement shown in Figure 1, the insulating panels 3 are 
located against the wall surface 8. Best results are achieved if those panels 3 
extend the full length and the full height of the wall 1, with little or no gap between 
adjacent side edges of adjacent panels 3. The panels 3 may be formed of any 

io suitable material and in any suitable manner. It is preferred however, that they 
are of a form as disclosed by Australian Patent Application 35248/93. 

Any suitable means may be adopted to retain the panels 3 in position. In 
the arrangement shown by Figures 1 to 4, the retaining means is formed by lugs 
10 and 20 which are punched or pressed out of the body of the rail web 7. As 

15 shown by Figures 2 to 4, the lugs 10 and 20 can be alternately arranged along 
the longitudinal extent of the rail 2. In the particular arrangement shown the lugs 
10 are arranged to project outwards from a side surface 12 of the web 7, and the 
lugs 20 are arranged to project outwardly from an opposite side surface 13 of the 
web 7. The lugs 10 and 20 are positioned so as to firmly hold an engaged panel 
20 3 against the wall surface 8, but each may operate in a different manner as 
hereinafter described. As will be apparent from Figures 1 to 4, the lugs 10 project 
form the side surface 12 so as to be substantially parallel to the wall surface 8, 
whereas the lugs 20 project angularly from the side surface 13 so as to slope 
outwardly and inwardly towards the wall surface 8. The purpose of that different 
25 arrangement of the lugs 10 and 20 will be hereinafter explained. Other 
arrangements and other forms of retaining means could be adopted to achieve a 
satisfactory result. 

After the insulating panels 3 have been secured in place, an overlay or 
dressing 4 can be secured to the rails 2. By way of example, that overlay 4 ntey 
30 _ be a sheet or sheets of plaster board; - Selection of an appropriate material for the 
overlay 4 will be determined by prevailing circumstances, such as whether the 
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insulation is being applied over an internal or an external surface of a wall. 
Attachment of the overlay 4 to the rails 2 can be effected by any suitable means, 
such as screws 11. The arrangement is such that an air space 14 (Figure 1) is 
formed between the overlay 4 and the insulation panels 3. 
5 Figure 5 shows an alternative form for the rails 2, and Figures 6 and 7 

show example installations involving the use of that alternative form. The 
installation of Figure 6 is substantially the same as that of Figure 1, whereas. 
Figure 7 shows a different arrangement in which a second group of insulating 
panels 15 is located against the inner surface of the overlay 4. 
io Yet another possible arrangement is shown by Figure 8. In that 

arrangement the insulating panels 3 are heid in spaced relationship outwards 
from the wall surface 8. For that purpose, in the particular arrangement shown, 
the retaining means of the rail 2 includes an inner group of lugs and an outer 
group of lugs. The outer group is formed by the lugs 10 and 20, and the inner 
1 5 group is formed by lugs 16 and 17 which are spaced inwardly from the lugs 10 
and 20 and are spaced outwardly from the flange 5. The arrangement is such 
that a cavity or space 18 is formed between the panels 3 and the surface 8. The 
lugs 16 and 17 resist movement of the panels 3 towards the surface 8, and the 
lugs 10 and 20 resist movement of the panels 3 in a direction away from the 
20 surface 8. 

The lugs 16 and 17 may be punched or pressed out of the web 7 in the 
same manner as the lugs 10 and 20. Also, the lugs 16 and 17 may be alternately 
arranged along the length of the web 7 in the same general manner as adopted 
for the lugs 10 and 20. 

25 A cable or service hole 19 is shown formed through the web 7 in the Figure 

8 arrangement. Two or more such holes could be provided on either side or both 
sides of the panels 3. Such a cable or service hole or holes can be provided in 
any of the other arrangements previously referred to. 

Figure 9 diagrammatically illustrates ajnethod of installing a panel 3 within 

30 the paneUreceiving space which is formed between two adjacent rails 2. As' 
shown, the right-hand edge portion 21 of the panel 3 is located between the 
surface 8 and the lugs 16 while the left-hand edge portion 22 is held outwards 



from the surface 8. The edge portion 22 can be then moved inwards in the 
direction of the arrow so as to bear against and progressively ride-over the 
sloping lugs 20. Because of the relatively soft nature of the material used in the 
preferred insulating panel 3, the lugs 20 embed themselves into the edge portion 
22 as shown in Figure 8 for example. In that regard, the lugs 20 may be of 
triangular shape rather than curved as shown in Figure 2, or they may be of any 
other shape such as to promote their intended operation. 

Other fixing techniques could be adopted. By way of example, the lugs 20 
may be left substantially flush with the web 7 until the panel 3 is in place, after 
which those lugs can be turned outwards to overlie the panel edge portion 22. 

It will be apparent from the foregoing description that the present invention 
provides a simple and effective way of adding insulation to existing structures. A 
side benefit of the system is that it provides an air cavity which not only improves 
the insulation effect, but also serves as a space for wiring and other services. 

Various alterations, modifications and/or additions may be introduced into 
the constructions and arrangements of parts previously described without 
departing from the spirit or ambit of the invention. 
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THE CLAIMS DEFINING THE INVENTI ON ARE AS FOLLOW?- 

1 . A method of insulating a structure including the steps of; 

securing two or more elongate mounting members in laterally spaced 
5 relationship to a surface of a structure so as to form a panel receiving space 
between adjacent said members, each said member including panel retaining 
means, and positioning a pynel within said space so as to overlie said surface 
and engage the panel retaining means of the two said members between which 
said space is formed, said panel retaining means being operative to establish a 
io predetermined relationship between said panel and said surface. 

2. A method according to claim 1, wherein said retaining means engages an 
edge portion of said panel so as to thereby resist movement of that edge portion 
in a direction away from said surface. 

3. A method according to claim 1 or 2, wherein said predetermined 
1 5 relationship is such that said panel engages against said structure surface. 

4. A method according to claim i or 2, wherein said predetermined 
relationship is such that an inner surface of said panel which is in opposed 
relationship to said structure surface is spaced outwardly from said structure 
surface, and said retaining means engages an edge portion of said panel so as to 

20 hold that edge portion against movement towards said structure surface. 

5. A method according to any preceding claim, wherein said retaining means 
includes a plurality of lugs projecting outwardly from a side surface of said 
member. 

6. A method according to claim 5, wherein at least one said lug projects 
25 outwardly from each of two opposite side surfaces of said member. 

7. A method according to claim 6, wherein at least one said lug at one said 
side surface of the member is angled so as to slope outwardly and towards said 
structure surface. 

8. A method according to claim 7, wherein the said lugs at the member side 
30 surface opposite to said one side surface project from that opposite side surface 

so as to be substantially parallel to said structure surface. 
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9. A method according to claim 8, wherein the said one side surface of a said 
member is in opposed relationship to the said opposite side surface of an 
adjacent said member. 

10. A method according to claim 9, wherein a said panel is positioned within a 
5 said panel space by engaging one edge portion of the panel with the said lugs at 

said opposite side surface of one said member and subsequently moving another 
side edge portion of the panel inwardly towards said structure surface so as to 
engage the said lugs at said one side surface of another said member. 

11. A method according to any one of claims 5 to 1 0, wherein said lugs include 
io at least one inner lug and at least one outer lug at each of two said side surfaces 

of said member, each said inner iug engaging an edge portion of a said panel so 
as to resist movement of that edge portion towards said structure surface, and 
each said outer lug engaging an edge portion of said panel so as to resist 
movement of that edge portion away from said structure surface, 
is 12. A method according to any preceding claim wherein an overlay sheet or 
panel is secured to said members so as to overlie said insulating panel in spaced 
relationship thereto. 

13. A method according to any preceding claim wherein said member includes 
two substantially parallel flanges interconnected by a web portion, an inner one of 

20 said flanges is secured to said structure surface, and an outer one of said flanges 
provides a bearing surface for a said overlay sheet or panel. 

14. A method according to claim 13, wherein each said flange projects in an 
opposite direction relative to said web. 

15. A member for attaching an insulating panel to a structure including, an 
25 elongate body, means at one longitudinal edge of said body for attaching said 

member to a surface of a structure, and retaining means on said body which is 
operative to engage an edge portion of a said panel so as to hold the panel in a 
predetermined position relative to said structure surface. 

16. A member according to claim 15, wherein means for attaching an overlay 
30 sheet or panel to said member is provided at a longitudinal edge of said body 

opposite to said one iongitudinal edge. 
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17. A member for attaching an insulating panel to a structure substantially as 
herein particularly described with reference to any one of the embodiments shown 
in the accompanying drawings. 

18. A method of insulating a structure substantially as herein particularly 
described with reference to any one of the embodiments shown in the 
accompanying drawings. 

DATED: 23 February 1995 

PHILLIPS ORMONDE & FiTZPATRICK 
Patent Attorneys for: 
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ABSTRACT 



A method of insulating a structure in which two or rrcre elongate mounting 
members are attached to a surface of the structure and at ieast one insulating 
s panel is located between those members. The members include retaining means 
which engage with thv. insulating panel to hold it in a predetermined position 
relative to the opposed structure surface. An overlay sheet or panel may be 
secured to an outer longitudinal edge of each of the mounting members so that 
an air space is defined between that overlay and the insulating panel. 
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ameliorer ('attenuation du bruit rayonne par la paroi 10. 
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DISPOSITIF D1SOLATION THERMIQUE ET ACOUSTIQUE D'UNE PAROI, 
EN PARTICULIER DE FORME COMPLEXE 

L'invention concerne un dispositif cPisolation thermique et acoustique 
d f une paroi, en particulier de forme complexe, telle qu'un conduit, une 
enceinte, une machine, etc.*. 

Les calorif ugeages classiques gSneralement utilises pour 1'isolation ther- 
5 mique des tuyauteries ou des parois chaudes de machine ont de bonnes 

qualites desolation thermique, mais ne permettent qu'une isolation acousti- 
que limine, du fait que Ton utilise des moyens de liaison rigides ou semi- 
rigides pour monter ces calorifugeages sur les tuyauteries ou les parois 
chaudes. 

10 II est cependant important cfattenuer aussi bien le bruit que la chaleur 

rayonnee par une paroi chaude, notamment lorsque cette paroi chaude fait 
partie d'une machine Ioge*e dans un espace re"duit, telle que la salle des 
machines d'un navire. 

Cependant, les moyens classiques que Ton pourrait utiliser sont de mise 

15 en ceuvre tres difficile, voire impossible, en raison des formes complexes des 

parois chaudes a isoler, ou bien ne permettent pas d'obtenir 1'isolation 
acoustique souhaitee. 

L'invention a pour but cfapporter une solution simple, efficace et peu 
coOteuse a ce probleme.. 

20 Elle propose un dispositif d'isolation thermique et acoustique ePune paroi, 

en particulier de forme complexe, eomprenant une enveloppe de matiere 
thermiquement Isolante recouvrant exterieurement la paroi, un revetement 
exterieur recouvrant ladite enveloppe, et des moyens de liaison du revete- 
ment avec ladite paroi, ceracterise" en ce qu'une lame cfair tfepaisseur 

25 constante est formed entre le revetement et l'enveloppe, et en ce que les 

moyens de liaison comprennent des moyens de suspension elastiques a 
frequence pro pre de*termin€e, qui sont montes de facon a, cTune part, 
rSaliser un decouplage entre le revetement et la paroi et, cfautre part, 
maintenir une epaisseur sensiblement constante de la lame cfair quelies que 

30 soient les positions ou orientations de ces moyens de suspension. 

De facon generate, grace a la presence cTune lame cfair d'tSpaisseur 
constante entre le revetement exterieur et l'enveloppe de matiere thermi- 
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quement isolante, et grace au decouplage entre le revetement et la paroi 
realise par les moyens de suspension eiastiques, on obtient une attenuation 
acoustique supple mentaire de 10 h 20 dB, selon les frequences, par rapport 
aux systemes classiques ^isolation thermique et acoustique. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, la frequence propre des 
moyens de suspension est constante, quel que soit leur emplacement ou leur 
orientation. 

C'est dans ces conditions qu'on realise la meilleure attenuation acousti- 
que. 

Selon un mode de realisation prefer de Invention, ces moyens de 
suspension eiastiques sont des ressorts ayant des raideurs sensiblement 
identiques en direction axiale et en direction transversale. 

Ces ressorts peuvent done etre utilises en tout point cfune paroi chaude, 
quelle que soit la forme ou l'inclinaison de celle-ci par rapport a I'horizonta-. 
le, et ont cependant le meme comportement. 

Cette caracteristique d'iso-raideur des ressorts est obtenue lorsque le 
rapport longueur libre / diametre moyen du ressort est sensiblement egal a 

De preference, chaque ressort est visse a ses extre mites sur un embout 
cfancrage filete qui est fixe a la paroi ou au revetement exterieur. On 
empeche ainsi par encastrement une flexion des extremites du ressort. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, les embouts cfancrage des 
ressorts sur le revetement exterieur peuvent etre relies entre eux par un 
reseau geodesique de rubans de t51e ou de feuillards qui sont solidaires de ce 
revetement. 

Ce reseau de liaison des moyens de fixation des ressorts sur le revete- 
ment exterieur permet d'ameiiorer le caractere homogene du comportement 
des ressorts. 

Lorsque la paroi comprend des elements qui dojvent traverser I'enveloppe 
de matiere thermiquement isolante et le revetement exterieur, ces elements 
sont decouples du revetement exterieur par une couche de matiere eiasti- 
quement deformable resistant a la temperature, interposee entre chaque 
element et le revetement exterieur. 

L'invention sera mieux comprise, et d'autres details, caracteristiques et 
avantages de 1'invention apparattront a la lecture de la description qui va 
suivre, faite a titre cfexemple en reference aux dessins annexes, dans 
lesquels : 
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- la figure 1 est une vue sch€matique en coupe axiale d'une enceinte 
equip^e d'un dipositif desolation selon Pinvention ; 

- la figure 2 est une vue sche*matique en coupe trans versale ; 

- la figure 3 est une vue partielle a plus grande Schelle, representant les 
5 moyens de suspension selon Pin vent ion. 

Dans les dessins, le dispositif selon Pinvention est represents applique* b 
une enceinte 10 comprenant des tubulures 12 d'entrSe et de sortie d'un fluide 
chaud, et des pattes de suspension ou d'accrochage. Cette enceinte 10 est de 
forme cylindrique a section circulaire, et est ferm^e a ses deux extremites 
10 dont Pune comprend un moyen 16 de positionnement. 

Ce dispositif pourrait aussi bien etre appliqu£ a une paroi chaude de 
forme plus complexe, par exemple un capotage cTune partie de machine ou 
d'une turbine a vapeur. 

Le dispositif desolation thermique et acoustique selon Pinvention com- 
15 prend une enveloppe 18 de matiere thermiquement isolante, par exemple de 

laine de verre, de laine de roche, etc., dont Pepaisseur est determined en 
fonction de la temperature de la paroi chaude sur laquelle elle est appliquge, 
et est ici sensiblement constante. 

Cette enveloppe 18 est appliquee directement sur la surface exterieure 
20 de Penceinte 10 et comprend une partie cylindrique 20 entourant le corps 

cylindrique de Penceinte, et deux parties cfextrgmite* 22, planes et de forme 
circulaire, applique'es sur les extremites planes de Penceinte. 

Le dispositif d'isolation selon Pinvention comprend egalement un revete- 
ment exterieur 24, de matiere relativement dense, qui entoure Penveloppe 
25 20 de rnatiere thermiquement isolante en etant separe' de celle-ci par une 

lame d'air 26 d'epaisseur sensiblement constante, par exemple de Pordre de 
10 mm. 

Ce revetement exterieur 24 est monte* sur Penceinte 10 par des moyens 
28 de suspension elastiques, represented plus en detail en figure 3, qui 

30 assurent un dgcouplage entre le revetement exterieur 24 et Penceinte 10 et 

qui permettent egalement de maintenir constante Pepaisseur de la lame cfair 
26, en tout point de Pintervalle entre le revetement exterieur 24 et 
Penveloppe de matiere thermiquement isolante. 

Les moyens de suspension elastiques 28 peuvent etre relies entre eux, du 

35 cfcte" du revetement exterieur 24, par un reseau de rubans de tftle ou de 

feuillards 30 qui sont fix6s sur la surface interne du revetement 24 et qui 
favorisent un comportement homogfene des moyens de suspension elastiques 
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28, quelles que soient les positions et/ou les orientations de ces derniers. 

Les tubulures 12 et les pattes de suspension 14 de Tenceinte 10, qui 
traversent le dispositif cfisolation selon l'invention, sont decouples du 
r6v6tement exterieur 24 de ce dispositif au moyen de manchons 32 de 
matiere e*lastiquement d§formable, telle par exemple qu'un caoutchouc 
mousse silicone resistant a une temperature de 250 ° C. 

On se r£fere maintenant a la figure 3, qui represente de facon plus 
de*taille*e les structures des moyens de suspension Plastique" 28 et " du 
rev&tement exte>ieur 24. 

C ha que moyen de suspension Plastique 28 comprend essentiellement un 
ressort he*licoidal 34, dont la hauteur totale est 6gale a 1'^paisseur de 
I'enveloppe 20 de matiere thermiquement isolante augmented de I'dpaisseur 
de la lame d'air 26, et dont les extr6mit£s sont fixers, d'une part a Tenceinte 
10, d'autre part, au rev&tement exte"rieur 24, au moyen tfembouts 36 a 
surface exte"rieure filet^e, sur chacun desquels est visse* une extr£mite* de 
ressort 34, et de vis 38 de fixation des embouts 36 sur l'enceinte 10 et sur le 
rev&tement ext^rieur 24, respectivement. En variante, la fixation des 
embouts 36 peut etre re*alis€e par soudure. 

Un manchon de protection 40 peut entourer le ressort 34, a la traversee 
de Penveloppe 20. 

Le re vehement ext^rieur 24 est par exemple forme" par une tole mince 42 
de matiere plastique, d'alumrnium ou d'acier galvanise, sur laquelle est pos£e 
une couche 44 de ciment plastique associ£ par exemple a une armature 46 
telle qu'un grillage, noye*e dans F^paisseur de la couche 44 et a une couche 
mince 4B d'imperm^abilisation, telle qu'une matiere plastique arm^e de 
fibres, qui recouvre exte>ieurement la couche de ciment 44. 

La tfile mince 42 sert de support au revfitement externe et permet de 
maintenir sensibiement constant e l'^paisseur de la lame cTair. 

Les rubans ou feuillards 30 sont fix6s par exemple par rivetage sur la 
surface Interne du revetement 24 et sont done interposes entre cette 
surf ace interne et les bouchons 36 correspondents. 

Les ressorts 34 sont dimensionn^s, cfune part en fonction de la masse 
qu'ils ont a supporter, et done en fonction de leur nombre et de leur 
repartition, et, d'autre part, de facon telle que le rapport de leur hauteur 
libre sur leur diametre moyen soit dgal a 1,5 environ, ce qui leur conffere une 
raideur identique en direction axiale et en direction transversale. De cette 
facon, les ressorts 34 ont tous le meme comportement, qu'ils soient oriented 
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verticalement, horizon talement ou en oblique. 

On realise ainsi une suspension a iso-raideur, dont on determine la 
frequence propre en fonction du spectre de bruit r&yonne* par I'enceinte 10. 

Cette iso-raideur de la suspension permet d'une part ^isolation de parois 
5 de forme complexe et cTautre part d'obtenir un dScoupiage omnidirectionnei 

a iso-fre*quence du revetement exte>ieur par rapport a la paroi vibrante, et 
done une attenuation acoustique et vibratoire maxim ale de ce revetement. 

Lorsque tous les ressorts 34 sont du type a iso-raideur, il est possible de 
ne pas utiliser le reseau de rubans de t61e 30 dont 1'emploi se revele 
ID interessant lorsque les ressorts 34 sont remplaces par des moyens elastiques 

qui ne sont pas a iso-raideur, par exemple des plots de matifere elastomere 
resistant a la temperature. 

De facon genSrale, le dispositif selon I'invention permet de conserver les 
quality d'isolation thermique et tfame'liorer de 10 a 20 d B, selon les 
15 frequences, Tisolation acoustique des systfemes classiques d'isolation. 
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REVENDICATIONS 



1) Dispositif d'isolation thermique et acoustique cfune paroi, en particu- 
Iier de forme complexe comprenant une enveloppe (IB) de matifere thermi- 
quement isoiante recouvrant extdrieurement la paroi (10), un revetement 
extdrieur (24) recouvrant l'envelpppe (18), et des moyens (28) de liaison du 
rev§tement (24) et de la paroi (10), caractgrise" en ce qu'une lame d'air (26) , 
d'e*paisseur constante est form£e entre le revetement ext£rieur (24) et 
l'enveloppe (18), et en ce que Ies moyens de liaison comprennent des moyens 
(28) de suspension dlastique a frequence propre de*terminde, months de facon 
a, d ! une part, rdaliser un de*couplage entre le rev§tement (34) et la paroi (10) 
et, d'autre part, maintenir une dpaisseur sensiblement constante de la lame 
d'air (26) pr£cit£e, quell es que soient les positions ou orientations de ces 
moyens de suspension 28. 

2) Dispositif selon la revendication 1, caract^rise" en ce que la frequence 
propre des moyens de suspension (28) est sensiblement constante en tout 
point. 

3) Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracte"rise* en ce que les 
moyens de suspension (28) comprennent des ressorts (34) ayant des raideurs 
sensiblement identiques en direction axiale et en direction transversale. 

4) Dispositif selon la revendication 3, caracte*rise* en ce que chaque 
ressort (34) est visse" h ses extre*mite"s sur des embouts filetSs (36), qui sont 
fix^s a la paroi (10) et au revetement (24). 

5) Dispositif selon la revendication (34), caracte~rise* en ce que le rapport 
longueur libra / diametre moyen de chaque ressort (34) est sensiblement e"gal 
a 1,5. 

6) Dispositif selon la revendication 4 ou 5, caracterise* en ce que les 
embouts (36) de fixation des ressorts (34) sur le revfitement (24) sont relics 
entre eux par un r£seau de rubahs de tfile (30) ou de feuillards solidaires du 
revetement (34). 

7) Dispositif selon I'une des revendications 1 a 6, caracte>ise* en cb que le 
revetement exte>ieur (24) comprend par exemple une couche (44) de ciment 
plastique arm6e porte*e par une tfile ou surface mince (42) et recouverte 
d'une couche (48) impermeable a base de matiere plastique. 

B) Dispositif selon Tune des revendications 1 a 7, caract^rise" en ce que 
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des demerits (12, 14) de la paroi (10) traversant Tenveloppe (18) de mature 
thermiquement isolante et Ie revdtement exte>ieur (24) sont decouples du 
revfetement exte>ieur (24) par une couche (32) de matiere elastiquement 
dgformable resistant a la temperature, interpose*e entre chaque element (12, 
14) et le revetement exte>ieur (24). 
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(57)~Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eiher witterungsbestandigen 
Fassadendammung an Warmbauten, bei dem auf der Fassade eine Dammschicht und hierauf 
eine diffusionsdichte Wetterschale vorgesehen werden. Ziel ist ein Verfahren mit gerfngerem 
Material- und Montageaufwand. Derverwendete DammstoffsoNzur Erhohung der Brandsicherheit 
beitragen und leichter beschaffbar sein. Fur die Dammschicht soil ein aus heimischen Rohstoffen 
herstellbarer, nicht brennbarer, diffusionsdurchlassiger, einfach anbringbarer Dammstoff 
verwendet werden. Die Wasserdampf-Abfuhrung muR gewahrleistet sein. ErfindungsgemalS 
wird in einem bestimmten Abstand von der Fassade uber die gesamte Fassadenflache 
bahnenformiges Material mit geringem Wasserdampf-Diffusionswiderstand angebracht und auf 
der Wetterseite durch die Wetterschale abgedeckt, wobei zwischen dem vorgenannten Materia! 
und der Wetterschale durch Zwischenlagen oder ein entsprechendes Profil der Wetterschale 
Zwischenraume zur Abfuhrung des Wasserdampfes gebildet werden. Zwischen der Fassade und 
dem Material mit geringem Wasserdampf-Diffusionswiderstand wird ein an sich bekannter nicht 
brenhbarer, leichter, im Verarbeitungszustand fliefcfahiger Schaumstoff, vorteilhafterweise 
Harnstoff-Formaldehydschaum, eingeschaumt. Fig. 1 
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Tit el der Erfindung 

Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestandigen 
Passadend§inmung an Warmbauten 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betriff t ein Verf abren zur Herstellung einer 
witterungsbestandigen Fassadendaramung an Warmbauten, bei 
dem zur ErbShung des Warmedurchgangswiderstandes auf . der 
Passade insbesondere beheizter Bauwerke eine Daramschicht 
und bierauf eine Wetterschale aus weitgebend diffusions- 
dicbtem Material vorgesehen wird* 

Charakteristik der bekannten tecbniscben Losungen 

Es ist bekannt bei der Herstellung von PassadendSmmungen 
als Dammschicht plattenfSrmige Dammstof fe, beispielsweise 
Scbaumglasplatteh anzubringen, die selbst oder durch Be- 
schichten mit entspreciiendem Material gleichzeitig Schutz 
gegen Witterungseinfliisse bieten (DD-PS 65 020), Derartige 
platt enfoxmigen Dammstoff e sind sehr. teuer und, erfordern 
auf Grund des verhaltnismaBig kleinen Plattenformats und 
der fugendichten Anbringung eine auftoendige Mont age ♦ 
AuJSerdem ist die Witt erungs best andigkeit dieser Dammstoff e, 
auch solch.er, die mit einer zusatzlichen Schutzbeschieh- 
tung versehen worden sind, nocb unbefriedigend. 

Bei Terwendung eines preisgiinstigeaeen diffusionsdurch- 
lassigen Pammstoffes, beispielsweise Schaumpolystyrol, mufi 
wegen der Empfindlicbkeit solcbier Dac^toffe geg^nflber 
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Witterungseinfliissen and meciianisclien Beanspruchungen aufien 
vor die Dammschicht eine Wetter schale aus dif fusionsdichtem 
platten- oder bandfSrmigen Material, angeordnet werden. Der 
diffusionsdurehlassige Dammstoff wird in Porm von Piatt en 
oder Matt en an die Passade geklebt oder hieran auf andere 
Weise miSglichst dicht befestigt» Zwisehen dem diffusions- 
dorchlassigen Dammstoff and der diffusionsdichten Wetter- 
* schale muss en zur Abffihrung des von innen nach auBen 

diffundierenden Wasserdampfes vertikal verlauf ende Zwischen- 
raume verges ehen sein# Dies wird beispielsweise durch An- 
bringung von Metall-Trapezprofilband als Wetter schale er- 
reicht, wobei die als Zwischenraum dienenden Wellentaler 
vertikal verlaufen miissen. Durch die Verwendung diffusions- 
durchlesssiger Dammstoff e kann. bei etwa gleicher Dammschicht- 
starke die Danmiwirkung gegenuber den Dammstoff en mit hohem 
Wasserdampf -Dif fusionswider stand wesentlieh erhSht werden, 
;jedoch. bleibt der hohe Mont ageaufw and auf Grand der Piatt en- 
bzw* Mattenform erhalten# Trotz der niedrigeren Material- 
kosten, B # . gegeniiber Schaumglas, sind die Kosten fiir 
platten- oder mat t enf ormige diffusionsdurehlassige Damm- 
stoff e immer noeh verhaltnismaBig hoch. Da als diff usions- 
durchlassiger Dammstoff vorzugsweise Schaumpolystyrol ver- 
wendet wird, das aus Erdol hergestellt ist, ergibt sich 
ein weiterer Nachteil durch die weltweit wachsenden Kosten 
und die BeschaffiaTjgsschwierigkeiten fur diesen Rohstoff. 

Yon Uachteil ist aufierdem, das Schaumpolystyrol leicht ent- 
flammbar ist, so dafi die Brandgefahr und die Gefahr der 
Brandausbreitung erhSht ±at. 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung einer 
witterungsbestandigen Passadendammung an Warmbauten, das 
einen wesentlicli geringeren Material- und Mont ageaufw and 
erfordert* Der fur das neue Verfahren verwendete Dammstoff 
soil leicht er beschaffbar sein und auBerdem zu einer hohen 
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Brands! cherheit beitragen* 
Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
zur Herstellung einer witterungsbestandigen Passadendammung 
an Warmbauten zu schaffen, das die Verwendung elnes nicht 
brennbaren aus heimischen Rohstoffen herstellbaren dif- 
fusions durclil as sigen Dammstoffes 1 bei etwa gleicher DSmm- 
wirkung wie die bisher verwendeten diff usionsdurchlassigen 
Dammstoffe gestattet und bei wesentlich einfacherer Montage 
die Abfuhrung des diffundierenden Wasserdampf es weiterhin 
gewahrleistet • 

Erfindungsgemafl wird die Aufgabe dadurch gelSst, daB in 
einem gewahlten durch Abstandhalter zu bildenden Abstand 
von der Passade iiber die gesamte P ass adenfl ache vorzugs- 
weise verhaltnismaBig dunnes bahnenfSrmiges Material mit 
geringem Wasserdampf -Diff usionswiderstand angeordnet wird, 
das auf der Wetterseite durch die Wetterschale bei Gewahr- 
leistung von vertikal verlaufenden Zwischenraumen zur Ab- 
ftihrung von dif fundi ert em Wasserdampf zwischen dem Material 
mit geringem Wasserdampf -Diff usionswiderstand und der Wetter- 
sohale abgedeckt wird und schliefilich die Dammschicht in den 
Holilraum zwischen der Passade und dem Material mit geringem 
Wasserdampf -Diff usionswiderstand unter Verwendung eines an 
sick bekannt en nicht bzw». schwer brennbaren, sehr leicitten 
und im Verarbeitungszustand flieBfahigen Schaumstoffes 
eingeschaumt wird, der beim Einschaumen und Erharten keinen 
wesentliclien Druck auf seine Begrenzung ausubt. 
Zur Gewahrleistung der Kanale zur Abfuhrung von diffundier- 
tem Wasserdampf kann eine profilierte Wetterschale verwen- 
det und so angebracht werden, dafi die durch. die Profilierung 
gebildeten Zwischenraume vertikal verlaufen. ALs profilierte 
Wetterschale kann vorteilhaft Met all-Trap ezpr of ilband ver- 
wendet werden* 

Bei Verwendung ebener Platten als Wetterschale kbnnen zur 
Gswahrleistung der vertikal verlaufenden Zwischenraume 
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Zwischenlagen zwischen dem Material mit geringem Wasser- 
dampf-Diffusionswider stand und den ebenen Platten vorge- 
sehen werden. 

Als Schaumstoff wird vorteilhaft Harnstof f-Ponnaldehyd- 
schaum mit einer Trockenrohdichte von etwa 8 15 kg/nr 

eingeschaumt . 

Der Schaumstoff kann von vorn durch in der Wetterschale 
vorgesehene und nachtraglich wieder zu verschlieBende 
Offnungen eingeschaumt werden. 

Der Schaumstoff kann auch mit in horizontaler Richtung fort- 
schreitender Montage des Materials mit geringem Wasserdampf- 
Diffusionswiderstand und der Wetterschale von der Seite ein- 
geschaumt werden* 

Es ist auch denkbar, dafi der Schaumstoff mit in vertikaler 
Richtung fort schreitender Montage des Materials mit geringem 
Wasserdampf-Dif fusionswiderstand und der Wetterschale von 
oben eingeschaumt wird* 

Als Material mit geringem Wasserdampf-Dif fusionswiderstand 
kann vorteilhaft Pilzpappe, grobes Gewebe oder Olpapier 
verwendet werden* 

Ausfuhrungsbeispiel 

Hachstehend soil die Erfindung an zwei Ausflihrungsbeispielen 
"nSher erlautert werden. In deiT zugehSrigeh Zeichhung zeigen: 

Pig* 1 : einen vertikalen Schnitt durch eine erf indungsgemaBe 
Passadendammung unter Verwendung einer Wetterschale 
aus Met all-Trap ezpr of ilband nach der Linie A - A 
der Pig. 2, 

Pig. 2: einen horizontalen Schnitt der Passadendammung nach 
der Linie B - B der Pig * 1 , 

Pig. 3= einen vertikalen Schnitt durch eine Passadendammung 
unter Verwendung einer Wetterschale aus ebenen Plat- 
ten nach der Linie C - C der Pig* 4, 
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Fig. 4s einen horizontalen Schnitt der Fassadendammung 
nach der Idnie D-D der Fig. 3. 

Gem. Fig. 1 sind an einer Fassade 1 in einem nach statischen 
Erwagungen festzulegenden Abstand a parallel ttbereinander 
Abstandhalter 2 in Form von Leisten beispielsweise durch 
verdiibeln befestigt. Uber die Abstandhalter 2 wird liber die 
geaamte FISche der Fassade 1 bahnenformiges Material mit 
geringem Wasserdampf-Diffusionswiderstand, im vorliegenden 
Beispiel Filzpappe 3 gespannt und beispielsweise mit Breit- 
kopfnSgeln auf die Abstandshalter 2 gehefiet. Danach wird 
als Wetterschale Metall-Trapezprofilband 4 ebenf alls uber 
die gesamte Flache der Fassade 1 uber der Filzpappe 3 ange- 
ordnet und an den Abstandshaltern 2 angesohraubt. Hierdurch 
wird gleichzeitig eine gute Bef estigung der Bahnen aus Filz- 
pappe 3 zwischen dem Metall-Trapezprofilband 4 und den Ab- 
standshaltern 2 erzielt. 

Anstelle des Anheftens der Bahnen aus Filzpappe 3 kann die 
Filzpappe 3 auch vor der Montage auf die ebenen Auflage- 
flachen des Metall-Trapezprofilbandes 4 als ebene die inne- 
ren WellentSler des Metall-Trapezprofilbandes .4 uberbrtlcken- 
de Schicht aufgeklebt und dann zusammen mit dem Metall- 
Irapezprofilband 4 an den Abstandshaltern 2 befestigt wer- 
den. , 

Wie Fig. 3 zeigt,kennen auch ebene Platten 6 als Wetter- 
schale verwendet werden, wenn sie durch Zwischenlagen. 7 von 
der Filzpappe 3 auf einen Abstand genalten werden, der die 
Abfuhrung des diffundierten Wasserdampf es gewahrleistet. 
Die ebenen Platten 6 kSnnen an den Zwischenlagen 7 oder auch 
zusammen mit den Zwischenlagen 7 an den Abstandshaltern 2 
angesohraubt werden. 

Bei beiden Ausfuhrungsbeispielen wird zur Herstellung der 
Dammschicht 5 in den Hohlraum zwischen der Fassade 1 und 
der Filzpappe 3 Schaumstof f-Formaldehyd mit einer Trocken- 
rohdichte von 10 kg/m 3 eingeschaumt . Das Einschaumen kann 
von vorn durch in dem Metall-Trapezprofilband 4 bzw. in den 
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Flatten 6 sowie in der Filzpappe 3 vorgeseliene nachtrag- 
licli wieder zu verschlieflende Offnungen erf olgen* Der 
Schaumstoff kann jedochi auch. mit in horizontaler oder 
vertikaler Richtung f ortschreitender Montage der Filz- 
pappe 3 und des Met all-Trap ezprofilbandea 4 abschnitts- 
weise von der Seite bzw# von oben eingeschaumt werden* 

Der durch die Abstandshalter 2 gebildete Abstand zwischen 
der Fassade 1 und dem bahnenformigen. Material mit gerin- 
gem Wasserdampf-Diffusionswiderstand, im Beispiel Filz- 
pappe 3 9 1st mit s bezeichnet. 
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Erfindungsanspruch 

1» Verf ahren zur Herstellung einer witterungsbestandigen 
Fassadendammung an Warmbauten^ bei dem zur ErhShung des 
WarmedurctLgangswiderstandea auf der Fassade insbesondere 
beheizter Bauwerke eine Dammschicht und hierauf eine 
Wetterschale aus weitgehend diff usionsdichtem Material 
vorgesehen wird, gekennzeichnet dadurch, daB in einem >- . 

gewahlten durch Abstandshalter (2) zu bildenden Abstarid (s) * 
von der Fassade (1) iiber die gesamte Fassadenflache vor- 
zugsweise verbal tnismafiig diinne$ bahnenf ormiges Material 
mit geringem Wasserdampf-Diffusionswiderstand angebracht 
wird, das auf der Wetterseite durch die Wetterschale bei 
Gewahrleistung von vertikal verlaufenden Zwischenraumen 
zur Abfuhrung von diffundiertem Wasserdampf zwischen dem 
Material mit geringem Wasserdampf -Diff usionswiderstand 
und der Wetterscliale abgedeckt wird und schliefllich die 
Dammschicht (5) in den Hohlraum zwischen der Fassade (1) 
und dem Material mit geringem Wasserdampf-Diff usions- 
widerstand urrter Verwendung eines an sich bekannten nicht 
bzw. schwer brennbaren, sehr leichten und im Verarbei- 
tungszustand flieBfahigen Schaumstof fes eingeschaumt 
wird, der beim Einschaumen und Erharten keinen wesent- 
lichen Druck auf seine Begrenzung ausiibt* 

2» Verf ahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB "zur 
Gewahrleistung der vertikal verlaufenden Zwischenraume 
die verwendete Wetterschale prof iliert ist ; und so: ange- 
bracht wird, dafi die durch die Profilierung gebildeten 
Zwischenraume vertikal verlauf en* 

3* Verf ahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, 
da6 als profilierte Wetterschale Metall-Trapezprofilband 
(4) verwendet wird* 

4. Verf ahren nach Punkt 1 , gekennzeichnet dadurch, daB bei 
Verwendung ebener Piatt en (6) als Wetterschale zur Ge- 
wahrleistung der vertikal verlaufenden Zwischenraume 
Zwischenlagen (7) zwischen dem Material mit geringem 
Wasserdampf -Diff usionswiderstand und den ebenen Plat ten (6) 
vorgesehen werden. 
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5» Verfahren nach Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daB 
als Schaumstoff vorteilhaft Harnst of f -Formal dehydschaum 
mit einer Trockenrohdichte von etta 8 ..#"15 kg/m^ einge- 
schaumt wird* 

6» Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daB 
. der Schaumstoff von vera durch in der Wetter schale and 
dem Material mit geringem Wasserdampf-Diffusionswider- 
stand vorgesehene und nachtraglich wieder za. verschlieBen- 
. de Of fnungen eingeschSumt wird«, 

7. Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daB 
der Schaumstoff mit in horizontaler Richtung fortschrei- 
tender Montage des Materials mit geringem Wass er dampf - 
Diffusionswiderstand und der Wetterschale von der Seite 
eingeschaumt wird. 

8* Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, dafl 
der Schaumstoff mit in vertikaler Eichturjg f ortschreiten- 
der Montage des Materials mit geringem Wasserdampf- 
Diffusionswi der stand und der Wetterschale von oben. einge- 
schaumt wird» 

9. Verfahren nach Punkt 1 bis 8, gekennzeichnet dadurch, daB 
als Material mit geringem Wass erdampf -Diffusionswider- 
stand, vorteilhaft Filzpappe (3), grobes Textilgewebe 
oder Oipapier verwendet wird» 
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Prufungsantrag gem, 5 44 PatG ist gesteilt 
© Isolationsverkleidung 

© Die Isolationsverkleidung im Innern einer Gas fuhrenden 
Leitungsanordnung besteht aus wandseitigem Isolationsma- 
terial (7) und aus kanalseitigen Gasleitblechen (8). Die 
druckstabil gesickten rechteckig gestalteten Gasleitfaleche 
(8) liegen mittels randseitig wirksamer Klemmschienen (17) 
eowie Schraubbolzen (19) und Muttern (23) zwar lageorien- 
tiert, ansonstan aber in Ihren Erstreckungsebenen frei 
beweglich auf Randbereichen von Tragschienen (13). Diese 
sind uber das Isolationsmaterial (7) durchsetzende Distanz- 
korper (24) mit den Wandungen (5) das Gehauses verbun- 
den. Die Distanzkorper (24) bestehen jeweils aus zwei 
Distanzgliedern (25, 26), die begrenzt galenkig miteinander 
verbunden sind. Die kanalseitigen Distanzglieder (26) sind 
aufierdem begrenzt beweglich mit dan Tragschienen (13) 
m verbunden. In den Kontaktbereichen der Distanzglieder (25, 
f 26) sowie der kanalseitigen Distanzglieder (26) mit den 
Tragschienen (13) sind Keramikbander (32) zwecks Warme- 
isolierung vorgesehen. 
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Beschreibung Gasleitbleche sind indessen gleichbedeutend mit einem 

Verlust der Isolation, so daB die in der Regel aus einem 
Die Erfindung betrifft eine Isolationsverkleidung im einfachen Kohlenstoffstahl der Giiteklasse St 37 beste- 
Innern einer Gas ffihrenden Leitungsanordnung gemaB henden Wandungen des Gehauses durch das heiBe Gas 
denMerkmalenimOberbegriff des Anspruchs 1. 5 exponiert werden. Das Material der Wandungen kann 

Es zahlt zum Stand der Technik, Gasweichen und die ausgluhen mit der Folge, daB das Gehause seine stati- 
an diese angeschlossenen Abgaskanaie (Leitungsanord- sche Tragfahigkeit verliert 

nungen) im Innern mit einer Isolationsverkleidung zu Die schweiBtechnische Verbindung der Edelstahlstif- 
versehen. Eine Innenisolation bietet den Vorteil einer te mit den Wandungen des Gehauses kann unter Einsatz 
kostengiinstigenErstellungganzerAbgassystemesowie io von SchweiBschuBgeraten oder mit Hilfe der Elektro- 
einer geringeren Belastung, bezogen auf die durchweg denschweiBung durchgeffihrt werden. Der Einsatz von 
hohen Betriebstemperaturen. SchweiBschuBgeraten hat sich in der Vergangenheit in- 

Das Isolationsmaterial wird meistens in einer Dicke sofern nicht zufriedenstellend bewahrt, als Edelstahlstif- 
von ca. 200 mm vorgesehen. Es besteht in der Regel aus te haufig abgerissen sind Abgerissene Edelstahlstifte 
keramischen Fasern oder aus Steinwolle. i5 bedeuten jedoch wiederum eine Lockerung der Gasleit- 

Kanalseitig wird das Isolationsmaterial mit Gasleit- bleche mit der Gefahr, daB diese zumindest gel6st oder 
blechen aus Edelstahl abgedeckL Diese Gasleitbleche sogar aus ihrer Betriebslage ganz herausgerissen wer- 
haben im Bereich der begehbaren Flachen eine Dicke den. Das VerschweiBen der Edelstahlstifte mit Elektro- 
von etwa 3 mm, wohingegen an den Seiten und an den den hat sich zwar bewahrt, ist jedoch auBerordentlich 
Decken Gasleitbleche mit Dicken <2 mm zur Anwen- 20 arbeitsintensiv. Zur Gewahrleistung einer betriebssi- 
dung gelangen. Zur Festlegung der Gasleitbleche an cheren Isolationsverkleidung wurde dennoch die Elek- 
den Wandungen des Gehauses einer Leitungsanord- trodenschweiBung vorgezogen. Der Aufwand hierffir ist 
nung werden zunachst Edelstahlstifte mit einem Durch- aber, insbesondere unter Kostengesichtspunkten, ex- 
messer von 12 mm bis 16 mm mit der Gehausewandung trem hoch. 

schweiBtechnisch verbunden. Im Regelfail werden die 25 Der Erfindung liegt ausgehend vom Stand der Tech- 
Edelstahlstifte in einem gleichmaBigen rechteckfdrmi- nik die Aufgabe zugrunde, eine Isolationsverkleidung zu 
gen Raster yon etwa 300 mm vorgesehen. Bei Gasge- schaffen, die mit vergleichsweise geringem technischen 
schwindigkeiten, die hoher als 30 m/s liegen, kann sich Aufwand herstellbar ist und wahrend des Betriebs unter 
der Abstand benachbarter Edelstahlstifte aber auf AusschluB der Gefahrdung des Betriebspersonals we- 
200mmundwenigerverringern. 30 der durch den Gasdruck in der Leitungsanordnung noch 

Die freien Enden der Edelstahlstifte sind mit Gewin- durch die Gastemperatur in ihrer Funktion beeintrach- 
den versehen. Diese Gewindeenden durchsetzen Boh- tigtwird. 

rungen in den Gasleitblechen. Mit Hilfe von im Durch- Die Losung dieser Aufgabe besteht nach der Erfin- 
messer vergleichsweise groBen Abdeckscheiben und dung in den im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 
Muttern werden dann die Gasleitbleche so in Richtung 35 aufgeffihrten Merkmalen. 

auf die Wandungen des Gehauses verlagert, daB das Die Gasleitbleche werden nunmehr fiber Klemm- 
Isolationsmaterial um ca. 10 mm verpreBt wird. An- schienen mit ihren Randbereichen linienformig so auf 
schlieBend werden die Muttern durch SchweiBpunkte Tragschienen lageorientiert, daB auch plotzliche Tem- 
gegen ein unbeabsichtigtes Losen gesichert Die von peraturanstiege oder Temp eraturverminderungen nicht 
den Edelstahlstiften durchsetzten Bohrungen in den 40 zu Verwerfungen der Gasleitbleche fuhren konnen. Die- 
Gasleitblechen sind so groB, daB sie Warmedehnungen se haben stets die Moglichkeit, sich in ihren Erstrek- 
der Gasleitbleche ausgleichen konnen. kungsebenen auszudehnen und zusammenzuziehen. Die 

Ein Nachteil der bekannten Isolationsverkleidung bil- Klemmschienen werden mittels Schraubbolzen und 
det der Sachverhalt, daB die hohe Gastemperatur im Muttern an die Tragschienen herangezogen. Bevorzugt 
Innern des Gehauses fiber die Edelstahlstifte auf die 45 erstrecken sich sowohl die Tragschienen als auch die 
Wandungen fibertragen wird, so daB nicht nur die Wan- Klemmschienen fiber mehrere Gasleitbleche, jedenfalls 
dungen insgesamt eine erhShte Temperatur aufweisen, stets fiber die StoBbereiche von mindestens zwei Gas- 
sondern im Bereich der Edelstahlstifte eine Vielzahl von leitblechen. In den Gasleitblechen befinden sich keine 
heiBen Punkten vorhanden ist, die fur das Betriebsper- Bohrungen mehr. Sie sind in der Flache vollkommen 
sonal zwangslaufig ein Verletzungsrisiko in sich bergen. 50 geschlossen. Zu ihrer Stabilisierung weisen die Gasleit- 

Obwohl fiber die von den Edelstahlstiften durchsetz- bleche aber entsprechende Sickungen auf. Die durch die 
ten Bohrungen in den Gasleitblechen sichergestellt sein besondere Lagerung und Ausgestaltung erzielte Ver- 
soli, daB sich die Gasleitbleche in ihren Erstreckungs- windungssteifheit der Gasleitbleche ermoglicht es dann, 
ebenendehnen und zusammenziehen konnen, wird den- in der Flache groBere Gasleitbleche als im Stand der 
noch in der Praxis haufig beobachtet, daB die Gasleit- 55 Technik einzusetzen. Hiermit wird der Fertigungsauf- 
bleche erheblichen Verwerfungen ausgesetzt sind. Die- wand merklich verringert 

se werden durch einen extrem schnellen Temperaturan- Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Erfindung be- 
stieg aufgrund der vergleichsweise geringen Dicke der steht darin, daB fiber die die Tragschienen mit den Wan- 
Gasleitbleche hervorgerufen mit der Folge, daB eine dungen des Gehauses verbindenden, eine geringe War- 
Warmedehnung der Gasleitbleche von Bohrung zu 60 meleitf ahigkeit aufweisenden Distanzkdrper keine der- 
Bohrung durch Verhaken und somit letztlich durch art hohen Temperaturen mehr auf die Wandungen 
Festpunktbildung nicht mehr erfolgen kann. Die Gas- fibertragen werden, daB eine Gefahrdung des Betriebs- 
leitbleche werden dann stark ausgebeult und bieten personals zu beffirchten ware. Im Prinzip kann man 
folglich dem strdmenden heiBen Gas Angriffsflachen, nunmehr durchweg von kalten Gehausewandungen 
fiber die es die Gasleitbleche von den Wandungen zu- 65 sprechen. Durch den Einsatz von entsprechend biege- 
mindest losen, wenn nicht sogar vollig abreiBen kann. und verwindungssteifen Tragschienen brauchen diese 
GroBere Spalte zwischen gelosten Gasleitblechen oder auch nur in groBeren Abstanden fiber Distanzkdrper 
aus der Isolationsverkleidung sogar herausgerissene mit den Wandungen verbunden werden. Dieses senkt 
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auBerordentlich den schweiBtechnischen Aufwand im 
Vergleich zum Stand der Technik, wo eine Vieizahl von 
Edelstahlstiften mit den Wandungen verschweiBt wer- 
den mussen. Durch die Mehrgliedrigkeit der Distanz- 
korper konnen jetzt deren einzelnen Distanzglieder 
vom Material her gezielt einerseits auf das Material der 
Tragschienen und andererseits auf den Werkstoff der 
Wandungen des Gehauses abgestimmt werden. Das 
heiSt, daB die wandungsseitigen Distanzglieder der Di- 
stanzkorper wie auch das Gehause aus einem einfachen 
Kohlenstoffstahl, z. B. der Guteklasse St 37, bestehen 
konnen, so daB die schweiBtechnische Verbindung die- 
ser Distanzglieder mit den Wandungen keine Probleme 
aufwirft Hingegen konnen die kanalseitigen Distanz- 
glieder in Anpassung an die hohen Temperaturen aus- 
gesetzten Tragschienen demgegenuber aus einem deren 
warmetechnische Beanspruchungen benicksichtigen- 
den Material bestehen. 

Aufgrund der Mehrgliedrigkeit der Distanzkorper ist 
es auBerdem gewahrleistet, daB die Distanzglieder jedes 
Distanzkorpers begrenzt relativ zueinander verschwen- 
ken konnen. Somit kann den temperaturbedingten Lan- 
genveranderungen der Tragschienen und der mit diesen 
fiber die Schraubbolzen und Muttern verbundenen 
Klernmschienen in vollem Umfang Rechnung getragen 
werden. 

Die Erfindung gestattet es ferner, durchweg ebene 
Gasleitbleche zu verwenden, wenn die Leitungsanord- 
nungen im Querschnitt rechteckige Gaskanale aufwei- 
sen. Die in den Eckbereichen der Gaskanale anzuord- 
nenden Gasleitbleche brauchen dann lediglich einmal 
urn 90° abgekantet zu werden. Denkbar sind aber auch 
Gasleitbleche fur die Eckbereiche, die hier mit einem 
geeigneten Radius gerundet sind Ferner kSnnen die 
Gasleitbleche gekrummt sein, wenn die Gaskanale der 
Leitungsanordnung einen kreisrunden Querschnitt be- 
sitzen. 

Der einwandfreien Lageorientierung der Gasleitble- 
che dienen die Merkmale des Anspruchs 2. Danach sind 
die Rander der Gasleitbleche bis auf die Eckbereiche in 
Richtung auf den Gaskanal rechtwinklig abgekantet 
Die ausgesparten Eckbereiche dienen der Durchfuh- 
rung der zu den Wandungen des Gehauses gerichteten 
Schenkel der im Querschnitt U-f6rmigen Klernmschie- 
n en. Die Schenkel der Klernmsch ien en be stimmen foig- 
lich die Verlagerungs- und AusdelinungsmoglicHkeiten 
der Gasleitbleche in ihren Erstreckungsebenen. 

Eine vorteilhaf te Weiterbildung der Erfindung wird in 
den Merkmalen des Anspruchs 3 gesehen. Danach sind 
die der Lageorientierung der Klernmschienen und Gas- 
leitbleche dienenden Schraubbolzen mit ihren Kopfen 
auf den Innenseiten der Stege der mit ihren Schenkeln 
zu den Wandungen des Gehauses gerichteten Trag- 
schienen festgeschweiBt Dies ermdglicht eine werkssei- 
tige Vorfertigung. Die Schafte der Schraubbolzen 
durchsetzen dann Bohrungen in den Stegen der Klernm- 
schienen. Der Durchmesser dieser Bohrungen ist so ge- 
halten, daB eine spannungsfreie Verlagerung der 
Klernmschienen zu den Gasleitblechen und zu den 
Tragschienen gewahrleistet werden kann. Zur Lagesi- 
cherung der mit den Schraubbolzen zusammenwirken- 
den Muttern werden diese nach der Fixierung der Gas- 
leitbleche durch SchweiBpunkte unverdrehbar festge- 
legt 

Entsprechend den Merkmalen des Anspruchs 4 kdn- 
nen die Tragschienen mit ihren Schenkeln auch zum 
Gaskanal gerichtet sein. Die Gasleitbleche iiegen dann 
auf den Schmalseiten der Schenkel der Tragschienen. 



Auf diese Weise bilden die Tragschienen zugleich Was- 
serablaufkanale. Zu diesem Zweck konnen die Trag- 
schienen mit einer entsprechenden Neigung verlegt 
werden. Die Tragschienen sind dann mit einem entspre- 
5 chenden Dranagesystem des Gehauses flussigkeitslei- 
tend verbunden. 

Die U-formige Prof ilierung der die Distanzkorper bil- 
denden Distanzglieder entsprechend den Merkmalen 
des Anspruchs 5 ermdglicht auf der einen Seite eine 
io einwandfreie VerschweiBung der wandseitigen Distanz- 
glieder mit den Wandungen des Gehauses und auf der 
anderen Seite eine gegenseitige Fuhrung der Distanz- 
glieder eines Distanzkorpers sowie der kanalseitigen 
Distanzglieder an den Tragschienen. AuBerdem konnen 
15 die Distanzglieder jeweils eines Distanzkorpers uber 
ihre Schenkel begrenzt gelenkig miteinander und die 
kanalseitigen Distanzglieder uber ihre Schenkel mit den 
Schenkeln der Tragschienen begrenzt gelenkig verbun- 
den werden. Hierfur gelangen bevorzugt Schraubbol- 
20 zen und Muttern zur Anwendung. Diese werden nach 
einer definierten Vorspannung letztlich zur Lagesiche- 
rung verschweiBt AuBerdem sind die von den Schraub- 
bolzen durchsetzten Bohrungen in den Schenkeln der 
Distanzglieder und der Tragschienen so bemessen, daB 
25 spannungsfreie Verlagerungen der Bauteile zueinander 
sichergestellt sind. Die Schraubbolzen erstrecken sich 
quer zu den Tragschienen, um ein Verschwenken der 
Distanzglieder eines Distanzkorpers relativ zueinander 
sowie der kanalseitigen Distanzglieder relativ zu den 
30 Tragschienen zu ermoglichen. 

Sowohl die mit ihren Schenkeln zu den Wandungen 
des Gehauses gerichteten Tragschienen als auch die mit 
ihren Schenkeln zum Gaskanal gerichteten Tragschie- 
nen liegen zwischen den Schenkeln der kanalseitigen 
35 Distanzglieder, Zur Durchffihrung der Tragschienen 
sind dann die Stege der kanalseitigen Distanzglieder um 
etwa die Hohe der Tragschienenschenkel ausgeklinkt 
Dieses Ausklinken kann beim Herstellen der bevorzugt 
aus Edelstahlblechen gestanzten und U-formig umge- 
40 f ormten Distanzglieder erfolgen. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung besteht in den Merkmalen des Anspruchs 6. Die 
warmeisolierenden Schichten in den Kontaktbereichen 
der ineinandergreifenden Distanzglieder einerseits bzw. 
45 der kanalseitigen Distanzglieder und der Tragschienen 
andererseits senkt die GroBe des Warmeubergangs von 
den Gasleitblechen auf die Wandungen des Gehauses 
derart daB an den Wandungen keine unzulassigen Tem- 
peraturen herrschen, die das Betriebspersonal gefahr- 
50 den konnten. Im Prinzip ist eine Warmeu b ertr agung nur 
iiber die linienformigen Kontaktbereiche der Schraub- 
bolzen mit den von ihnen durchsetzten Bohrungen in 
den Schenkeln der Distanzglieder und der Tragschienen 
mdglich. 

55 Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der war- 
meisolierenden Schichten wird gemaB Anspruch 7 darin 
gesehen, daB diese aus Keramikbandern bestehen. Hier- 
mit konnen alle Kontaktbereiche innerhalb der Distanz- 
korper sowie zwischen den Distanzkorpern und den 
eo Tragschienen abgedeckt werden. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen na- 
her erlautert Es zeigen: 
Fig. 1 einen vertikalen Querschnitt durch eine Lei- 
65 tungsanordnung fur heiBe Abgase; 

Fig, 2 in vergroBerter Darstellung eine Teilansicht 
auf die Innenverkleidung der Leitungsanordnung ge- 
maB dem Pf eil II der Fig. 1 ; 
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Fig. 3 in nochmals vergrdBerter perspektivischer 
Darsteilung einen Querschnitt durch die Fie. 2 entiansr 
der Linie III-ni; 

Fig. 4 eine Darsteilung entsprecfaend derjenigen der 
Fig. 3 gemSB einer weiteren Ausfuhrungsform; 

Fig. 5 ebenfalls in der Perspective ein Gasleitblech 
und 

Fig. 6 in vergrdBerter Darsteilung den Ausschnitt VI 
der Fig. 1. 

In der Fig. 1 ist mit 1 eine heiBes Abgas fahrende 
Leitungsanordnung bezeichnet Hierbei kann es sich um 
eine Gasweiche handeln. 

Die Leitungsanordnung 1 umfaBt ein Gehause 2 mit 
einem Rahmen 3 aus horizontal und vertikal verlaufen- 
den rechteckigen Hohlprof ilen 4, die endseitig miteinan- 
der verschweiBt sind, sowie aus in den Langsebenen der 
Seitenwande des Rahmens 3 zwischen die Hohlprofile 4 
gescfaweiBten trapezformig abgekanteten Versteifungs- 
blechen 5. Diese bilden somit die Wandung des Gehau- 
ses 2. 

Das Gehause 2 besitzt eine innere Isolationsverklei- 
dung 6, welche aus wandseitigem Isolationsmaterial 7, 
wie beispielsweise Steinwolle, und aus kanalseitigen 
Gasleitblechen 8 besteht 



6 



schachtelt sind Die wandseitigen Distanzglieder 25, 25a 
sind aus einfachem KohlenstoffstahJ, wie z. B. St 37, ge- 
fertigt und an den Innenflachen der Wandungen 5 des 
Gehauses 2 durch SchweiBung festgelegt Die kanalsei- 
5 tigen, aus Edelstahl bestehenden Distanzglieder 26, 26a 
sind iiber Schraubbolzen 27 und Muttern 28 mit den 
wandseitigen Distanzgliedern 25, 25a begrenzt gelenkig 
verbunden. Die Schraubbolzen 27 durchsetzen ausrei- 
chend groBe Bohrungen 29 in den Schenkeln 30, 31 der 
io Distanzglieder 25, 25a, 26, 26a. AuBerdem ist im Kon- 
taktbereich der Schenkel 30, 31 der beiden Distanzglie- 
der 25, 25a, 26, 26a ein Keramikband 32 als Warmeisolie- 
rung zwischen die Schenkel 30,31 eingegliedert 

Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 3 umfassen die dem 
Gaskanal 12 zugewandten Enden der Distanzglieder 26 
die Schenkel 15 der Tragschienen 13 und sind mit diesen 
Qber Schraubbolzen 33 und Muttern 34 verbunden. Bei 
der Ausfuhrungsform der Fig. 4 umgreifen die Schenkel 
31 der kanalseitigen Distanzglieder 26a ebenfalls die 
Schenkel 15a der Tragschienen 13a. AuBerdem sind die 
Stege der kanalseitigen Distanzglieder 26a im Hdhen- 
bereich der Schenkel 15a der Tragschienen 13a bei 36 
ausgeklinkt Auf diese Weise konnen die kanalseitigen 
Distanzglieder 26, 26a sowohl zu den wandseitigen Di- 
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Wie h;^ i Kic x uZi — * „ ^liianzgueaer <«>, zt>a sowohl zu den wandseitigen Di- 

.,Jlitr ?' te . 5 ^ 1 «« MB ^ Betrachtung zu 25 stanzgliedern 25, 25a als auch zu den Tragschienen 13 
S^jS^-f"^ ^ qU i^ SCh 0 a . u ?^ ebildeten «a begrenzte Schwenkbewe^ge^ l 2 SSSSTdS 
Snl^l eS^temer kr^e^ormigen Sickung9 und auf die Schraubbolzen 33 gedrihtfn Muttem^werden 
randseitigen Abkan ungen 10 versehen. Die Abkantun- nach Lageorientierung dufch ^ntochS 

^SS^Sh^^" ^kPT"!? fir* Auchlwischen die IchenS ^S^^nDi- 

rSS? 11 p G ? sle,tb i e ^ e 8 Vielmehr bleiben die Eckbe- 30 stanzglieder 26, 26a und die Schenkel 15 15a def^rae- 

rezche 11 frei von Abkantungen 10. Im Einbauzustand schienen 13, 13a werden Kera^blnder 32 ein Jrflf 

zTmG^ Abkantungen 10 in Richtung dert, um ein'e WMe^^ 

riiZr^ rTTui t a t* , . Benordnungzuverhindern. 

Que^cStt Ufc^f* S - be ^° h ^ f .*? Aus der * ist ein Eckbereich der Leitungsanonl- 

yuerscnnitt U-formigen Tragschienen 13, 13a, die sich 35 nung 1 gemaB Kg. 1 erkennbar Es ist hierhri 

Srfelaffi E— < ° der — » ^ reChtWinMig abgeka - S 

der Ausfuhrungsform der Fig. 3 die Schenkel 15 zu den 

d€ ^ Gc Sf U8 f ******* sind Bei d «r 40 Bezugszeichenliste 
Ausfuhrungsform der Fig. 4 sind die Schenkel 15a der 

Tragschienen 13a zum Gaskanal 12 gerichtet 1 Leitungsanordnung 

Die Abkantungen 10 der Gasleitbleche 8 werden von 2 Gehause v 1 
den Schenkeln 16 U-formiger Klemmschienen 17 iiber- 3 Rahmen v 2 
gnffen. Die Klemmschienen 17 erstrecken sich in den 45 4HohlDrofiie 



- " *• v.gwv^AUli Ol^ll 111 UCil 

Langsebenen der Tragschienen 13, 13a. Sie besitzen 
auch ihre Lange. 

Auf den Innenseiten der Stege 14 der Tragschienen 13 
smd in Langsrichtung der Tragschienen 13 versetzt die 
Kopfe 18 von Schraubbolzen 19 festgeschweiBt (Fig. 3) 
Die Gewindeschafte 20 der Schraubbolzen 19 durchset- 
zen Bohrungen 21 in den Stegen 22 der Klemmschienen 
17. Der Durchmesser der Bohrungen 21 ist deutlich grd- 
Ber als der Durchmesser der Gewindeschafte 20. Mittels 
Muttern 23 konnen die Klemmschienen 17 gegen die 
Tragschienen 13 gezogen werden, so daB dann die Gas- 
leitbleche 8 zwar lageorientiert, ansonsten aber frei be- 
weglich in ihren Erstreckungsebenen sind. 

Die Muttern 23 kdnnen nach der Lageorientierung 
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5 Versteifungsbleche 

6 Isolationsverkleidung 

7 Isolationsmaterial 

8 Gasleitbleche 
8a Gasleitbleche 
8b Gasleitbleche 
9Sickung 

10 Abkantungen 

1 1 Eckbereich v. 8, 8a, 8b 

12 Gaskanal 

13 Tragschienen 
13a Tragschienen 

14 Stege v. 13, 13a 

15 Schenkel v. 13 



aerCjasleitbleche8durchPunktschweiBungunverdreh- 6 o 15a Schenkel v 13a 

bar festsrelept werHpn , . 



bar festgelegt werden. 

Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 4 sind die Kopfe 18 
der Schraubbolzen 19 auf die AuBenseiten der Stege 14 
geschweiBt 

Jede Tragschiene 13, 13a wird von mehreren Distanz- 
kdrpern 24, 24a getragen (Fig. 3 und 4). Die Distanzkor- 
per 24, 24a bestehen jeweils aus zwei U-fdrmig profilier- 
ten DistanzgHedern 25, 25a, 26, 26a die ineinander ge- 
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16 Schenkel v. 17 

17 Klemmschienen 

18 Kopfe v. 19 

19 Schraubbolzen 

20 Gewindeschafte v. 19 

21 Bohrungen in 22 

22 Stege v. 17 

23 Muttern 
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24 Distanzkorper 
24a Distanzkorper 

25 Distanzglied 

25a Distanzglied v 

26 Distanzglied 5 
26a Distanzglied 

27 Schraubbolzen 

28 Muttern 

29 Bohrungen in 30 u, 31 

30 Schenkel v. 25, 25a 10 

31 Schenkel v. 26, 26a 

32 Keramikbander 

33 Schraubbolzen 

34 Muttern 

35 Stege v. 26, 26a 15 

36 Ausklinkungen v. 26, 26a. 

Patentanspruche 

1. Isolationsverkleidung im Innern einer Gas nlh- 20 
renden Leitungsanordnung (1), insbesondere einer 
Gasweiche, welche aus wandseitigem Isolationsma- 
terial (7) und aus kanalseitigen Gasleitblechen (8, 
8a, 8b) besteht, die unter Verpressung des Isola- 
tionsmaterials (7) mittels Schraubbolzen (19) und 25 
Muttern (23) an den Wandungen (5) des Gehauses 
(2) der Leitungsanordnung (1) festlegbar sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB die druckstabil gesick- 
ten rechteckig gestalteten Gasleitbleche (8, 8a, 8b) 
mittels randseitig wirksamer Klemmschienen (17) 30 
sowie den Schraubbolzen (19) und den Muttern (23) 
zwar lageorientiert, ansonsten aber in ihren Er- 
streckungsebenen frei beweglich mit ihren Rand- 
bereichen auf Tragschienen (13, 13a) Iiegen, welche 
iiber das Isolationsmaterial (7) durchsetzende, eine 35 
geringe Warmeleitfahigkeit aufweisende mehr- 
gliedrige Distanzkorper (24, 24a) mit den Wandun- 
gen (5) des GeM uses (2) verbunden sind. 

2. Isolationsverkleidung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Gasleitbleche (8, 8a, 8b) bis 40 
auf ihre Eckbereiche (11) in Richtung auf den Gas- 
kanal (12) randseitig abgekantet und hier von zu 
den Wandungen (5) des Gehauses (2) gerichteten 
Schenkeln (16) der U-fdrmig ausgebildeten 
Klemmschienen (1 7) ubergriff en sind 45 

3. Isolationsverkleidung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparungen 
(36) in den Distanzkorpern {24) durchsetzenden 
Tragschienen (13) U-fdrmig mit zu den Wandungen 
(5) des Gehauses (2) gerichteten Schenkeln (15) 50 
ausgebildet und die Schraubbolzen (19) auf den In- 
nenseiten ihrer Stege (14) festgeschweiBt sind, wah- 
rend die Schafte (20) der Schraubbolzen (19) Boh- 
rungen (21) in den Stegen (22) der Klemmschienen 
(17) mit Spiel durchsetzen. 55 

4. Isolationsverkleidung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparungen 
(36) in den Distanzkorpern (24a) durchsetzenden 
Tragschienen (13a) U-fdrmig mit zum Gaskanal 
(12) gerichteten Schenkeln (15a) ausgebildet und 60 
die Schraubbolzen (19) auf den AuBenseiten ihrer 
Stege (14) festgeschweiBt sind, wahrend die Schafte 
(20) der Schraubbolzen (19) Bohrungen (21) in den 
Stegen (22) der Klemmschienen (17) mit Spiel 
durchsetzen. 65 

5. Isolationsverkleidung nach einem der Anspriiche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Distanz- 
korper (24, 24a) jeweils aus zwei ineinanderge- 
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steckten und begrenzt gelenkig miteinander ver- 
bundenen U-formigen Distanzgliedern (25, 25a, 26, 
26a) bestehen, von denen die wandseitigen Distanz- 
glieder (25, 25a) an die Wandungen (5) des Gehau- 
ses (2) geschweiBt und die kanalseitigen Distanz- 
glieder (26, 26a) begrenzt gelenkig mit den Schen- 
keln (15, 15a) der Tragschienen (13, 13a) verbunden 
sind. 

6. Isolationsverkleidung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB in die Kontaktberei- 
che einerseits zwischen den Schenkeln (30, 31) der 
wand- und kanalseitigen Distanzglieder (25, 25a, 26, 
26a) und andererseits zwischen den kanalseitigen 
Distanzgliedern (26, 26a) und den Tragschienen (13, 
13a) Warme isolierende Schichten (32) eingeglie- 
dert sind 

7. Isolationsverkleidung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Warme isolierenden 
Schichten (32) aus Keramikbandern gebildet sind 



Hierzu 6 Seite(n) Zeichnungen 



I-eersefte 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI.6; 

Offenfegungstag: 



DE 19631 291 A1 
F 16 L 59/12 

5. Februar 1998 




702066/391 



ZE1CHNUNGEN SE1TE 2 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offeniegungstag: 



DE 196 3 f 291 Af 
F16L 59/12 

5. Fefaruar1998 




702066/391 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 196 31 291 A1 
F16L 39/12 

5. Februar 1998 




702 066/391 




702 066/391 



ZEICHNUNGEN SEITE 5 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Off enlegungstag : 



DE 19631 291 A1 
F16L 59/12 

5. Februar 1996 




702066/391 



ZE1CHNUNGEN SEITE 6 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 196 31 291 A1 
F16L 59/12 

5. Februar1998 




Fig. 6 



702 066/391 



esp@cenet - Document Bibliography and Abstract 



Page 1 of 1 



HEAT INSULATING BODY STRUCTURE 
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PURPOSE:To improve workability of mounting a vacuum heat insulating material by providing a fixing 
tool mountable/demountable relating to a mounted surface of the vacuum heat insulating material, and 
fixing the vacuum heat insulating material to the mounted surface by the fixing tool, so that the material 
can be again mounted by freely separating it even after once positioned. 

CONSTITUTIONS vacuum heat insulating material 1 is formed by inserting a continuously foaming 
polyurethane heat insulating material 5 between two sheets of gas barrier films 2, laminating a heat 
melting layer consisting of polyethylene or polypropylene, aluminum layer and a surface protective layer 
from inside, after vacuumizing the inside in a vacuum exhaust device, by heating an edge part 1 A of 
the gas barrier film 2 and by fusing the heat melting layer each other sealed. In a lower surface of the 
edge part 1 A of the vacuum heat insulating material 1 thus obtained, a magnet is mounted as a fixing 
tool. In this way, the vacuum heat insulating material 1 can be fixedly sucked mountably/demountably 
by the magnet 6 in a door outer plate 4 of heat insulating door or the like of a superlow temperature 
refrigerator consisting of magnetic material of paint steel plate or the like. 
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Abstract 



Pipelines with a ventilated weatherproof casing expediently exhibit an insulation which consists of a 
mineral-fibre insulating material and into which spacers in the form of spacer rings are integrated. The 
integration of the spacer rings and/or of the parts jutting out beyond the surface of the insulating- 
material shells takes place in one operation by pressing in corresponding forms (moulds). The spacer 
rings then serve as a bearing surface for the weatherproof casing, possibilities for cross-ventilation 
between indiv idual chambers arising due to corresponding notching or a corresponding tapered 



configuration. 
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Abstract 



The heat insulation is formed by individual heat insulating elements each enclosed on all sides by a 
separate cover (4) to provide individually handled cassettes (2). The individual cassettes are secured at 
least two points on their perimeter against removal from the wall (1) of the duct. The cassettes are pref. 
connected to the wall at one point on their wide side facing the wall and for additional security engage 
freely underneath at least one adjoining cassette. 

The cassettes can have on a narrow side a tab (11) detachably engaging in a U-shaped hook (12) 
fixedly connected to the wall of the duct with its opening in the direction of this wall. 
USE/ADVANTAGE - Simple cost-effective mfr. and easy fitting of hot gas duct with inner heat insulation 
layer avoiding heat bridges. 
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PATENT NUMBER - SU1 1 04339 A 1 9840723 DW1 985-09 3p * 

TITLE - Thermal insulation for pipelines - has intermediate support for 
thermal insulation material on pipeline side and elastic spacers 

PATENT ASSIGNEE - (ANDFV) ANDREEV V A 

INVENTOR - SOKOLOVA IV 

ABSTRACT - 

The insulation consists of an outer shell, layer of thermal insulation 
material and spacing elements uniformly spaced round the pipeline. The 
layer of thermal insulation material has an intermediate support (5) 
on the pipeline side. The spacing elements are elastic radially and 
are fixed at one end on the pipeline and at the other end on the 
intermediate support. The elastic spacing elements are in the form of 
sleeves on sprung stops. 

ADVANTAGE - Is more reliable since free thermal expansion of the 
pipeline is possible. 
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The insulation consists of an outer shell, layer of thermal 
insulation material and spacing elements uniform ya^ed 
round the pipeline. The layer of thermal insulation material has 
an intermediate support (5) on the pipeline side The spacing 
elements are elastic radially and are fixed at one end Sn tS? 
SJJSS* at "? e ° ther end on the intermediate support The 
stops Spa ° mK elements are in the form of sleeves on sprung 

ADVANTAGE - Is more reliable since free thermal exoansion 
N85 040«0 e i iine ^ P ° daible - -27/23.7.84 (3pp Dwg.No.1/2) 
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BHAe 3acbinKH hjih h36hbkh, cHaqa^a moh- 
THpyeTca Hapy>KHaH o6ojiom<a, a 3aTeM b 
3a3op Me>KAy npoMOKyTomioH onopow 5 h 
Hapy>KHOH odojioqKOH 7 noMemaeTcn Teruio- 

H30JIHUHOHHbIH CJIOH 8. 

B KanecTBe 3acbiriKH MoryT 6biTb Hcnojib- 
30BaHbi nopoiuKoo6pa3Hbie, rpaHyjiHposaHHbie 
h 3epHHCTbie TenjiOH30Ji5?LLHOHHbie MaTepna- 



jibi. B KaqecTBe Ha6n bkh MoryT 6biTb ncnojib- 
30BaHbi BaTa hjih bohjiok. 

TeXHHKO-3KOH OMHMGC KH H 3C()4)eKT H306pe- 

• TeHHH coctoht b vmgh biueH hh noTepb Teruia 

5 Mepe3 TenJ10H30JlHUHOHHbIH CJIOH, a .T3KJKC B 
B03MO>KHOCTH HCnOJlb30BaHHfl TenJIOH30JlH- 

UHOHHbix MaTepnajioB c hh3koh MexaHH^ec- 

KOH npOMHOCTbJO. 
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BHHHnH TocyaapcTBeHHoro kom KTCTa CCCP 

no ACiavi H3C)6peTeHHH H OTKpblTHH 
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TITLE - Rail cistern for transport of hardening liquid - has panel mounted 
heaters flanged to high temperature heating box which is separated 
from contact housing box by air gap 

PATENT ASSIGNEE ■ (ZHDA=) ZHDANOVTYAZHMASH 

INVENTOR - AZARENKO SA; BERESTOVOI AM; SHKUTOVEM 

PATENT NUMBER - SU-706271 A 19791231 DW1 980-34 * 

ABSTRACT 

The rail cistern (1), used for transportation of hardening liquids, is 
thermally insulated by means of the outer and and inner jackets (2, 3) 
containing the insulation (5) and separated from the vessel's shell by 
an air gap (4). The electric heatrs (6) are fitted on the removable 
panels in the insulated boxes (9, 10). The box (9) is made with the 
heating screen (11). The box (10) contains the contacts and cables. 
The panel (7) is flanged (13), mounted on the box (9) and separated 
(14) from the chamber (10). The access to the heaters is through the 
manhole (15). 




i ZHDA= ★ Q21 H2896C/34 *SU -706-271 

Rail cistern for transport of hardening liquid - has panel mounted 
\ heaters flanged to high temperature heating box which is separated 
i from contact housing box by air gap 

! ZHDANOVTYAZHMASH 25. 04. 77-SU -484869 

X23(X25) (31.12. 79) B61d-05/04 
The rail cistern (1), used for transportation of hardening 
liquids, is thermally insulated by means of the outer and 

and inner jack- 
ets (2, 3) con- 
taining the insu- 
lation (5) and 
separated from 
the vessel's 
shell by an air 
;gap (4). The 
'electric heaters 
i(6)are fitted on 
the removable 
panels in the 
insulated boxes 
(9, 10). The box 
(9) is made 
with the heating 
screen (11). 
The box (10) 

contains the contacts and cables. The panel (7) is flanged 
(13), mounted on the box (9) and separated (14) from the 
chamber (10). The access to the heaters is throush the 
manhole (15). 8 

The product is heated before discharge. The air in the 
gap is uniformly heated and the screens (11) prevent form- 
ation of the local hot spots. The heat is distributed around 
the complete vessel and retained by the insulation. 
Shkutov, E.M. , Azarenko, S.A., Berestovoi, A.M. et al. 
Bui. 48/30. 12. 79. 25.4. 77 as 484869 (4ppl21) 
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Fixture for insulation on warm walls - comprises V = shaped bar 
material structure projecting from wall 

ABB CARBON AB 12.12.88-SE -004482 
(13.06.90) F161-59/12 
12-12.88 as 004482 (1161MH) 

The fixture (3) is arranged in a vertical plane, with its upper arm 
(3a) welded to a wall (1). A lower arm (3b) only supports against the 
wall- It also comprises a plate (4) with an aperture in the fixture 
outermost part. 

The plate can be formed with sprung flaps (7,8) which are locked 
against the fixture. The plate can also be locked to the fixture by a 
wedge (10) or other device which is pushed between the plate and the 
outermost part of the fixture. 

USE - To fix insulation on warm walls. (Dwg.No.l) 
N90-18S505 
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